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江苏发泡机供应商家

生成日期: 2025-10-28

                                                          广温机械高
压发泡机关机操作流程

1、当天工作结束之后，首先点击A、B计量泵开关，停止A、B计量泵运转。

2、清理浇注口，用牛毛刷或牙刷沾DOP(二辛酯)或MC（二氯甲烷）清理。按清洗杆开关，动作清洗杆，
将DOP灌入注料腔内，让其充分润滑。

3、点击液压站开关，关停液压站。液压站停止工作后，慢慢打开液压站卸压阀门，将液压站压力排空后，即可
关闭卸压阀门。4、关闭程控开关，关闭设备总电源。5、关闭原料罐加压阀门，打开原料罐排气阀门，排空原
料罐内压缩空气。关闭排气阀门。
广温机械系列高低压发泡机可配套圆形生产线、环型生产线、气动模架、夹具等进行自动化生产。江苏发泡机
供应商家

                                                      广温机械高压发泡
机工作原理（二）

1.4发泡剂控制泡沫密度。如F11（三氯二氟甲烷），F112（三氯三氟乙烷）和水。F11（沸点23.8℃）F113（沸
点47.6℃），属低沸点化合物。它吸收聚氨酯化学反应时所产生的热量而汽化，形成泡沫微孔，它不消耗异氰
酸酯，有利于降低成本，且这类氟化物导热系数低，形成的泡沫闭孔率较高，韧性较好。水属于化学发泡剂，
水和异氰酸根反应并放出二氧化碳，充满泡沫的微孔。反应加入水，对提高泡沫强度，增加反应热有好处。

1.5阻燃剂有较好的自熄性及增塑作用，有助于克服泡沫酥脆等缺点。增加韧性及粘结性，但用量过多对产品的
物理及机械性能不利，使泡沫不易固化，强度降低，收缩、变形等弊病。

2、B组份B组份主要由异氰酸酯组成，它和A组份的多元醇羟基交链成胶体。软质泡沫塑料主要用二苯基多次甲
基多异氰酸酯即：***I软质泡沫塑料A、B两组份的原液配比一般为2.5－3:1。聚氨酯设备就是用机械和物理的方
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法来实现A、B两组份原液，通过精确计量来达到准确的配比，并分别同步进入混合装置使其混合均匀，在A、B
两组份原液得到充分的化学反应后，浇注出来的就形成PU软质泡沫塑料。
江苏发泡机供应商家上海广温机械高压聚氨酯发泡机。

                                                             广温
机械高压发泡机操作流程（二）

2.1、进入首页，点击主控画面，启动液压站。液压站启动后注意观察显示屏上所跟踪到的实际压力是否能够到
达工作所需压力。压力到达之后可操作机头清洗杆按钮，作试验性推动，如能推动则表示机头可以正常工作。

2.2、点击主控画面，启动A、B计量泵。此时计量泵为低速运转状态，当计量泵启动后注意观察A、B计量泵进出
口压力变化；当计量泵压力稳定之后，再点击高低压切换开关，观察A、B计量泵两边出口压力是否接近，如偏
差太大可调节机头节流螺栓，使之与设置压力接近。调节完成后即可点击高低压切换阀，换至低运转状态。当
注料时计量泵出口压力过低报警时也可通过节流螺栓来调节压力.

2.3、当工位产量设置完成后即可点击返回，进入主控画面，查看当前工位是否与当前生产所需工位参数一至，
浇注方式是否为间隔；如工位设置比较多，当前工位与当前生产工位不一至可点击工位加或工位减来切换或直
接点击工位数输入当前所需工位即可。至此生产前参数设置完成，将注料嘴套入模具按浇注即可，设备自动完
成当前工位注料与清洗动作。

                                             广温机械低压PU发泡机混合比及
总流量的调整和检查

⑴、按流量大小在混合头上A、B组份出口处装上适当孔径的出料调节器（注入口）（随机备有不同孔径的出料
调节器，部份备件内孔未钻，可按要求大小来钻孔）。⑵、启动计量泵，将程控器调至要求时间，按下浇注
（喷料）按钮程控器即可工作，用量杯分别接取各组份出料调节器喷出的原液，用天平称出它们重量，换算成
流量比（克/秒）。调整机台变频器调节旋钮，即可改变各组份的比例和浇注量。⑶、调整回流调节阀和出料调
节器，使泵的回流压力和浇注压力近于平衡，且无瞬时流量差。若浇注喷料的压力大于回流压力时，则调换孔
径较大的出料调节器，若浇注喷料的压力小于回流压力时，则调换孔径较小的出料调节器。各组份的计量比及
压力平衡，一般需用要调节数次才能达到。注意：检查计量泵原料配比时***不可启动混合头搅拌轴，以免原料
混合产生故障。⑷、喷料时间为3秒时，A：B流量已达比例，瞬时（）A、B流量比例超出要求范围，调整方法如下：
a、小范围调节—利用回流调节阀；如配方为A：B=1:1，要求浇注量为210g/s初调后实测为：A泵流量：105克/
秒B泵流量：105克/秒。
上海广温机械成套全自动高压发泡生产线，可自动进行模具识别、自动切换不同原料配方！

发泡机，又名泡沫发生器，是一种将发泡剂达到一定浓度的水溶液制成泡沫设备。发泡剂本身是不能自动成为
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泡沫，必须通过发泡机的机械作用才能成为泡沫。[1]中文名发泡机原理将空气引入发泡剂溶液中又名泡沫发生
器发展历史早出现于国外目录1工作原理2发展历史3主要分类4生产工艺5选择方法发泡机工作原理编辑不论何种
发泡机，能够发泡的基本原理，就是将空气引入发泡剂溶液中。各种机型的变化在于引入气体的方式不同，因
而效果也不同。泡沫的形成有两个必须的因素，一是发泡剂溶液，二是空气，二者缺一不可。没有发泡剂溶液，
包围气体的液膜就不会形成，也就没有气泡。而没有气体，单有发泡剂溶液，泡也不能形成。在气泡的形成体
系中，发泡剂溶液是分散介质，气体是分散相，气体分散于液体中，才能形成气泡，再由无数气泡组成泡沫。
除了发泡剂性能这个重要因素外，气体引入发泡剂溶液是另外一个重要的因素。而气体引入液体，必须靠发泡
机来完成，即发泡机采用一定的方法将气体引入液体中。发泡机发展历史编辑发泡机早出现于国外，其原始机
型是采用叶轮高速旋转制泡，故又名“打泡机”。后来随着技术的不断进步。广温机械双组份铁路弹性体伸缩
缝车载浇注机为中车集团指定产品。江苏发泡机供应商家

PU**-R/Y系列低压发泡机上位机主控操作页面整体采用了实时动态设计，各个组件动作进行了实时仿真。
江苏发泡机供应商家

                                                               
     广温机械低压PU硬泡发泡机技术性能

1自动定时浇注：⑴、浇注量：0.12-200kg/min，范围由型号确定。

                        ⑵、由HN-60程控器或PLC控制，喷料准确度可达0.01秒。

2混合机头：⑴、搅拌器结构形式：多头螺旋型带反螺止逆结构。

                  ⑵、搅拌器特性尺寸：φ28-φ98范围由型号决定

                  ⑶、搅拌器转速：Y1-Y9:2800-5600rpm/min变频可调。

3原液搅拌槽：⑴、原液槽：A、B组份各一个a、公称尺寸：φ300×500～φ600×750任选b、容积：30-220L任选

                    ⑵、搅拌器：a、型式：锚式b、转速：24转/分c、减速器：WB-LD-80型-120型
减速比：1:59d、电动机：0.37-1.1KW（依原料罐定）4Pe、加料孔：φ70-φ100。f、出料口：1″-2″
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4清洗液罐：尺寸：φ273×300；容积：25L

5压缩空气：压力：4-8kg/cm2，供气量：0.2-0.4m3/min

6电源：三相四线交流电380V，10-20KW（由机型决定）

以上规格均需配置一台空气压缩机：排气量400m3/min；气压：0.6-0.8Mpa；功率：5.5KW。b、以上规格机头
距地面高度800-1000mm。
江苏发泡机供应商家

上海广温机械设备有限公司一直专注于主要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨酯浇注设备。主要涵
盖聚氨酯鞋底浇注机及生产流水线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控聚氨酯密封条浇注机、
空气污染滤清器成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产设备等系列。
本公司具有雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和研制的化工、
机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制任务。，是一家机械及行业
设备的企业，拥有自己**的技术体系。一批专业的技术团队，是实现企业战略目标的基础，是企业持续发展的
动力。上海广温机械设备有限公司主营业务涵盖聚氨酯浇注机，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质
量方针，赢得广大客户的支持和信赖。公司深耕聚氨酯浇注机，正积蓄着更大的能量，向更广阔的空间、更宽
泛的领域拓展。


